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1. Uruchomienie urzadzenia

1. Roztacznikiem glownym zatgczy¢ szafe

Rys. 1 Rozlgcznik gléwny

2. Sprawdzi¢ czy przycisk STOP na szafie CIP i na szafie hali produkcyjnej nie jest wiaczony

i nacisna¢ przycisk PRACA
 PRACA STOP

Rys. 2 Przyciski na szafie sterowniczej

3. Przy pomocy zaworu suwakowego znajdujacego si¢ przy zespole przygotowania powietrza
wiaczy¢ podawanie powietrza do uktadu pneumatycznego.

otwarty,

zamkniety,

Kierunek przeptywu
sprezonego powietrza =

Rys. 3 Zawor suwakowy

4. Dalsza obsluga urzadzenia realizowana jest przez panel HMI na szafie sterowniczej.
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1.1 Panel HMI

Rys. 4 Strona startowa

Przycisk MANUAL, po wpisaniu odpowiedniego uzytkownika i hasta, umozliwia wejscie w tryb
sterowania manualnego.

Przycisk USTAWIENIA po wpisaniu odpowiedniego uzytkownika i hasta odsyta do strony wyboru
edycji parametréw pracy urzadzenia.

Na stronie trybu automatycznego znajduje si¢ przycisk START, ktérym zalacza sie mycie
automatyczne wybranego obiektu.

Przycisk STOP zatrzymuje catkowicie mycie, ponowne wcisnigcie przycisku START powoduje
rozpoczgcie od nowa catego cyklu mycia.

Przycisk PAUZA powoduje zatrzymanie programu wycia w dowolnym kroku, przycisni¢gcie START
powoduje kontynuowanie cyklu mycia.

Na stronie automatycznej mozliwe jest obserwowanie otwarcia poszczegélnych zawordéw oraz
wartosci poziomu cieczy w zbiorniku jak réwniez standw przewodnosci aktualnej i zadanej oraz
temperatury wody. W polu WARUNEK PRZEJSCIA widaé aktualny warunek przejscia do kolejnego
kroku mycia. Na stronie wida¢ rowniez w ktorym kroku znajduje si¢ maszyna i jaki podprogram
wykonuje.
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Rys. 5 Strona trybu manualnego

Na stronie trybu manualnego mozliwe jest rgczne wysterowanie poszczegdlnych zawordw i pomp
dozujacych.
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YTAI

zapisz

T
|
|
|
i
|
i
|
|
i
i
|
i
E
i
|
i
i
i
E
i
|
i
|
i
|
|
i
i
|

Rys. 6 Strona ustawien
Ze strony ustawien mozliwe jest przej$cie do ustawien poszczeg6lnych parametréw urzadzenia.
Przycisk POZIOMY odsyta do strony ustawien globalnych pozioméw zbiornika.
Przycisk USTAWIENIA PODPROGRAMOW- po wpisaniu odpowiedniego uzytkownika i hasta
mozliwe jest wejscie do edycji podprograméw. Edycje Podprograméw moze wykonywac tylko

producent urzadzenia.

Przycisk PROGRAM - po wpisaniu odpowiedniego uzytkownika i hasta mozliwe jest wejscie do
edycji programow. Edycje programow moze wykonywac tylko producent urzadzenia.
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Rys. 7 Strona ustawien: poziomu zbiornika, przeptywomierza, PID pompy

WYBIERZ PROGRAM v F{wagr] ZAPISZ
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Rys. 8 Strona ustawien programu
Zmiana ustawien Programu:
1. Wybra¢ program, ktory chcemy edytowac.

2. Nacisng¢ przycisk Zczytaj, ktory spowoduje wcezytanie wszystkich parametrow aktualnie
ustawionych.

3. Dokona¢ zmian w poszczegdlnych krokach programu np.: czasu, przewodnoS$ci, temperatury,
poziomu roztworu.

4. Zapisa¢ zmiany przyciskiem Zapisz
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Rys. 9 Strona ustawien podprograméw

Producent maszyny moze zmienia¢ poszczegdlne podprogramy. W tym celu nalezy wpisaé
NR Podprogramu i wezytaé go przyciskiem Zczytaj a nastgpnie dokonaé odpowiednich zmian.
Mozliwa jest zmiana otwarcia poszczegolnych zawordw i ustawienie warunku przejs$cia do nastepnego

kroku. Zmiany zatwierdzamy przyciskiem Zapisz.

Zmiana podprogramu wplywa na cykle pracy calych programéw.

Zmian podprogramow moze dokonywac tylko producent urzadzenia.
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2 OPIS DZIALANIA OPROGRAMOWANIA I STEROWNIKA

Sterowanie Stacjg realizowane jest przez sterownik PLC SIEMENS S7-300 1314C PN-DP

z komunikowany z Panelem HMI SIEMENS TP 700 CONFORT

Caly program wraz ze zmiennymi potrzebnymi do sterowania zapisany jest w sterowniku PLC.
Wszelkie zmiany funkcjonowania programu mozna wprowadzac przez Panel operatorski HMI.

Dzi¢ki nadaniu r6znych uprawnien do przeprowadzania zmian zabezpieczono urzadzenie przed

zmianami programu przez 0soby nieupowaznione.
Sterownik PLC steruje przez wyjscia binarne poszczegdlnymi zaworami wykonawczymi.

Wejscia Analogowe sterownika pozwalaja na zbieranie informacji o aktualnym stanie urzadzenia np. :

warto$ci poziomu roztworu, temperatury cieczy, wartosci konduktancji oraz przeptywu.

3. Oprogramowanie zapewnia bezpieczenstwo programowania i skrocenie czasu programowania
i dzialania stacji

Zgodnie z rzutem ekranu ze strony panela HMI operator urzadzenia ma mozliwos¢ wybra¢ tylko
wczesniej przygotowany program mycia. Dzieki takiemu rozwigzaniu operator prosto i bezbtgdnie
uruchamia program mycia. Operatorowi pozostawiono tylko mozliwo$¢ wyboru programu i zataczenia
przycisku start. Operator nie traci czasu na ustawianie wartosci chemii, temperatur, czasu mycia,
predkosci pompy itd. (gdyby musial ustawi¢ te parametry za kazdym razem recznie czas zalgczenia
mycia trwalby w wypadku bieglego operatora ok 15 minut). Program zostal tak stworzony by szybko

w ciagu 3 sekund zataczy¢ mycie. Przedstawia to zrzut ekranu ponize;.

e 2 : 6
.......... L 5 - 3 000 JICI: <2

{ooo] rc1:

| WYBIERZ PROGRAM
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Dzi¢ki ustawieniu Haset na r6znych poziomach obstugi unikamy by osoby niekompetentne dostaty si¢

do waznych ustawien. Nadano uprawnienia do obslugi manualnego sterowania i ustawien co

STACA_CIP_MYCIE_Z_CHEMA » HM_2 [TP700 Comfort] » User administration

§ Users ||§§§ User groups
=)
Users
Name Password Automatic logoff Logoff time Number Comment
i Administrator = wwErEaws [+] m 5 R & The user ‘Administrator’ is as..
Bloper [rreeree = 10 2
§serw meessae =] 10 3
<Add new>
Groups
Member of Name Number Display name Password aging | Comment
m @ Administrator group 1 | & Administrator group The ‘Administrator’ group is ...
ﬁ e} Users 2 Users The ‘Users’ group is initially g.
ﬁ 'fr\' Group_1 3 Group_1
<Add new>

przedstawia print screen stronyp rogramu ponizj

Program zbudowany jest tak by nawet osoby o wyzszych uprawnieniach uniknety btedow
programowania. Przy ewentualnych modyfikacjach programu obstuga wyzszego rzgdu moze w

okreslone komorki wpisac tylko konkretne wartosci.

Przyktadem jest print screen ponizej
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W okreslone kroki obstuga wyzszego rzedu moze wpisaé tylko utworzone wczesniej programy.

W dniu 04.06.2018 Przeprowadzono testy programu. Sprawdzono:

-Poprawno$¢ zachowania si¢ stacji przy braku $rodka chemicznego — Na Panelu operatorskim pojawia

si¢ komunikat Brak Chemii i zatrzymuje si¢ mycie.
- poprawno$¢ dziatania przeptywomierza — sprawdzono czy stacja osiggneta zakladane wartosci

-poprawnos¢ kontroli 1 regulacji temperatury — sprawdzono czy stacja zalgcza grzanie i czy przy

odpowiednio zadanej i osiggnigtej temperaturze nastgpuje wylaczenie grzatek.
-poprawnos¢ sterowania predkoscia pompy
-poprawnos¢ poziomu wykorzystywanej w obiegu zamknietym wody

Oprogramowanie zostato najpierw napisane a nastepnie optymalizowane w celu otrzymania jak

najlepszych parametrow
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